OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA, dotyczacy budowy obiektu suszarni osadéw w m.
Matej Wsi.

1.1. Opis ogdiny

Planowane przedsiewziecie pn. ,Budowa stonecznej suszarni osadoéw w miejscowosci Mata

Wies$” polega na budowie stonecznej suszarni osadéw sciekowych i infrastruktury towarzyszgcej

na dziatkach o nr ewid. 756/3 i 756/4 w miejscowosci Mata Wie$ gmina Chetmiec. W ramach

przedsiewziecia wykonane zostang 2 hale suszarni oraz magazyn osadu stanowigce jeden

zadaszony obiekt wraz z infrastrukturg techniczng (wewnetrzna linia zasilajaca oraz dostep do

budynku suszarni umozliwiajgcy odbidr i zatadunek osadéw). Przebudowie zostanie poddany

istniejacy zjazd na dziatke z drogi gminnej oraz zlikwidowane zostang istniejgce miejsca

postojowe. Zachowane zostang istniejgce ciggi jezdne. Ponadto nalezy:

1. przebudowa istniejgcego zjazdu z drogi gminnej,

2. likwidacjg czesci istniejgcej nawierzchni utwardzonych z kostki betonowej,

3. wymiang czesci istniejgcego ogrodzenia na ogrodzenie systemowe. Lokalizacja nowego

ogrodzenia nastgpi dokfadnie po tej samej trasie co istniejgce ogrodzenie. W ciggu

projektowanego ogrodzenia zamontowac nalezy dwuskrzydtowg, przesuwng brame

wjazdowg — okoto 136 mb

rozbudowa i przebudowa istniejgcego na dziatkach uktadu kanalizacji deszczowej

likwidacja czesci oswietlenia zewnetrznego

budowa wewnetrznej linia zasilajgca z istniejgcej stacji transformatorowej

dostawa tadowarki przegubowej — 1 kpl.

modernizacja pompowni sciekdw surowych pierwszego stopnia — 1 kpl.

Instalacja do transportu osadu odwodnionego z wirdwki bezposrednio do hali roztadunku:

rurocigg z armaturg, pompa transportujgca osad, armatura odcinajgca i zwrotna.

10. Dostawa i montaz automatycznego systemu usuwania fosforu wraz z stacja dozowania
PAX-u — 2 szt.

11. Dostawa myjki wysokoci$nieniowej — 2 szt.

12. Instalacja biofiltracji stonecznej suszarni osadéw — 1 kpl.

©o®oNOOO K

Planowana w ramach przedsiewziecia technologia, przewiduje zastosowanie energii stonca
przy minimalnym wykorzystaniu energii elektrycznej. Budowa stonecznej suszarni osadow
Sciekowych zapewni wysuszenie osadow Sciekowych powstajgcych w  procesie
technologicznym na oczyszczalni $ciekow w Matej Wsi oraz na innych oczyszczalniach na
terenie gminy Chetmiec. Hale suszgce bedg suszyly rocznie 1500 ton osadu o poczatkowej
zawartosci suchej masy 20% do koncowej zawartosci suchej masy 90%. Koncowa ilos¢ osadu
to ok. 333 t/rok (redukcja osadu — 77%). llo$¢ osadu po suszeniu zmniejszy sie prawie 5 razy do
ilosci poczatkowej. Osad po wysuszeniu bedzie mégt byé zagospodrowany na cele rolnicze lub
spalany badz wspotspalany. Caty strumien powietrza usuwanego z suszarni nalezy poddac
deodoryzacji. Nalezy do tego zastosowac instalacje sktadajgcg sie z ptuczki oraz biofiltra.
Powietrze pobierane z hal suszarni powinno by¢ nawilzane, ptukane oczyszczane z pytu w
pierwszej fazie. Do tego celu konieczny jest wirysk wody do strumienia powietrza poprzez
specjalne dysze. Usuwane pyty odprowadzane sg razem z wodg ptuczgca do leja odciekowego
skad przepompowane sg na cze$é¢ biologiczng OS. Po usunieciu pyldw powietrze jest
doprowadzane pod biofiltr. Stad powietrze rozchodzi sie¢ poprzez ztoze filtracyjne sktadajgce sie



z zrebkow drewna. Materiat filtracyjny powinien charakteryzowacé sie duzg powierzchnig, niskim
poziomem oporu przeptywu oraz optymalng strukturg do osadzania sie mikroorganizmow
rozktadajgcych odory. W materiale filtracyjnym nastepuje intensywne usuwanie substancji
odorowych. Na powierzchni biofiltra znajdujg sie zraszacze w celu utrzymania odpowiedniej
wilgotnosci ztoza. Wodg do zraszacza i ptuczki bedg scieki oczyszczone po membranowe;j
filtracji. Instalacja deodoryzacji musi zagwarantowaé¢ oczyszczenie catego strumienia powietrza
wydostajgcego sie z hali. Instalacja ta nie moze mie¢ zadnego wptywu, nie moze ogranicza¢ w
zaden sposéb procesu suszenia, powinna by¢ zintegrowana z automatykg suszarni oraz
zapewnig¢ oczyszczanie catego strumienia powietrza w ilosci 200 000 m3/h. Instalacja powinna
zapewnia¢ redukcje substancji ztowonnych, gtéwnie amoniaku na poziomie 90%. Zuzycie
energii elektrycznej procesu suszenia nie powinno wzrosng¢ wiecej niz o 10 kWh na tone
odparowanej wody.

1.2.Lokalizacja

Lokalizacja przedsiewziecia przedstawiona zostata na mapie do celéw projektowych, ktore
stanowig PZT.

Planowana budowa sfonecznej suszarni osadow $ciekowych w m. Mata Wies wraz
z infrastrukturg towarzyszgcg obejmowac bedzie dziatki nr ewid.: 756/3 i 756/4.

1.3. Zagospodarowanie terenu
W ramach przedsiewziecia wykonana zostanie stoneczna suszarnia osaddéw $ciekowych o
lacznej powierzchni zabudowy 1825,20 m? wraz z infrastrukturg towarzyszaca (wewnetrzna linia
zasilajgca, projektowany dostep do budynku suszarni umozliwiajgcy odbior i zatadunek
osaddéw). Projekt zaklada rowniez przebudowe istniejgcego zjazdu na dziatke z drogi gminnej
oraz likwidacje istniejgcych miejsc postojowych. Do zachowania pozostang istniejgce ciggi
jezdne.
Suszarnia bedzie suszy¢ rocznie 1500 ton osadu o poczatkowej zawartosci suchej masy 21%
do kohcowej zawartosci suchej masy 90%, zapewniajgc zmniejszenie od stanu poczgtkowego
masy osadu prawie do 5 razy.
Projekt budowlany stonecznej suszarni zaktada realizacje nastepujgcego zakresu prac:
» 2 hale suszarnicze,
* magazyn osadu z 2 bramami,
* rampa do wytadunku osadu dowozonego,
= wyposazenie kazdej hali:

— system wentylacyjny,

— system sterowniczy,

— uklad zasilania elektrycznego,
= wewnetrzna linia zasilania elektrycznego,
= projektowany dostep do budynku suszarni,
= przebudowa istniejgcego zjazdu na dziatke z drogi gminnej,
» likwidacja istniejgcych miejsc postojowych.

Zaopatrzenie w media:

» energia elektryczna przez wewnetrzng linie zasilajgcg od istniejgcej stacji trafo o mocy
40 kW.




Obstuga komunikacyjna:

— projektowany dostep do budynku suszarni umozliwiajgcy odbior i zatadunek osadow,

— istniejgcy zjazd na dziatke z drogi gminnej poddany przebudowie,

— istniejgce ciggi jezdne.
Obstuga komunikacyjna bedzie realizowana na terenach utwardzonych (istniejgcych
i projektowanych) stanowigcych 6,08 % powierzchni terenu oczyszczalni. Przewidywana ilosé
samochodow ciezarowych dowozgcych osady z innych oczyszczalni — 3 w tygodniu. llosé
samochodoéw dostawczych (materiaty eksploatacyjne) - 1 w tygodniu. Wywédz wysuszonego
osadu samochodem cigezarowym z naczepg z czestotliwoscig 1 lub kilka razy/rok.

Zielen:

Na terenie przedsiewziecia zostanie urzgdzona nowa zielen niska (trawniki). Istniejgce
krzewy iglaste (29 szt.) bedg miaty nowg lokalizacje — wokot budynku suszarni. Pozostata cze$c¢
Zieleni otaczajgca budynek oczyszczalni pozostanie bez zmian. Powierzchnia biologicznie
czynna bedzie stanowita 40,02 % catej powierzchni terenu oczyszczalni.

Teren oczyszczalni, na ktérym bedzie zbudowana suszarnia bedzie w catoéci ogrodzony
i zabezpieczony przed dostepem oséb trzecich. Istniejgce ogrodzenie pozostaje bez zmian.

2. Powierzchnia zajmowanej nieruchomosci, a takze obiektu budowlanego oraz
dotychczasowy sposéb ich wykorzystania i pokrycie szata roslinng

Teren przewidziany pod budowe stonecznej suszarni osadoéw sciekowych jest niezabudowany.
Stanowi aktualnie powierzchnie biologicznie czynng (porosnieta zielenig niskg) terenu
istniejgcej oczyszczalni sciekdéw w Matej Wsi. Dziatka ma ksztatt prostokata i jest ogrodzona. Jej
powierzchnia wynosi 0,57 ha, w tym planowane zajecie terenu pod obiekt stonecznej suszarni -
0,1825 ha. Projektowana powierzchnia utwardzona wynosi¢ bedzie 0,0076 ha. Dziatka posiada
dostep do drogi gminnej, ktéra prowadzi do centrum wsi Mata Wies. W ramach przedsiewziecia
przewiduje sie przesadzenie 29 szt. krzewow iglastych. Skala przedsiewzigcia nie zmieni
obecnego sposobu wykorzystania przedmiotowego terenu, ani dziatek sgsiednich.

3. Opis techniczny

Przewiduje sie budowe stonecznej suszarni osadéw $ciekowych wykorzystujgcg jako zrodio
ciepta do suszenia osadéw Sciekowych wylgcznie swobodnie dostepng energie stoneczna,
umozliwiajac znaczng redukcje objetosci osaddéw. Suszarnia stoneczna wykorzystuje efekt
cieplarniany powstajgcy w suszarni pokrytej powtokg przepuszczajgcg swiatlo stoneczne.
Widzialne promieniowanie stoneczne przenika do wewnatrz przez powloke suszarni i nagrzewa
ztoze suszonych osadow. Emitowane promieniowanie podczerwone odbija sie od powtoki i
podnosi temperature wnetrza suszarni. Bezposrednim efektem promieniowania stonecznego
jest wzrost temperatury osadéw i temperatury powietrza w suszarni. Wzrost temperatury
powietrza wewnatrz suszarni powoduje spadek jego wilgotnosci wzglednej i wzrost potencjatu
odbioru wilgoci od osadéw. Intensywna wymiana powietrza wewnatrz suszarni pozwala unikngé
niepozadanych standéw nasycenia powietrza parg wodng. Dla zintensyfikowania procesu
suszenia, wykorzystuje sie przewracarke osadow, ktéra mieszajgc i przerzucajgc osady
zwieksza powierzchnie parowania. Konsekwencjg mieszania i przerzucania osadéw jest
zwiekszenie tempa ich suszenia.

Ze wzgledu na zachodzgce rownolegle z suszeniem procesy mineralizacji, wysuszony osad ma
neutralny, ziemisty zapach, mniejszg o ok. 70 % objetos¢. llos¢ osadu po suszeniu jest niemal



do 5 razy mniejsza od ilosci poczatkowej w zaleznosci od indywidualnej sytuacji. Suszarnie
stoneczne stanowig ciekawg alternatywe jako instalacje do wstepnego przygotowania osadoéw
do spalania lub wspoétspalania. Wysuszony osad moze tez by¢ wykorzystywany rolniczno.
Suszenie osaddéw z myslg o wykorzystaniu w rolnictwie nie powinno by¢ traktowane jako
priorytet ze wzgledu na brak pewnosci higienizacji suszu. Nalezy pamietaé, ze wysuszone
osady nie sg traktowane w mysl obowigzujgcych przepiséw jako biomasa i nadal pozostajg
odpadami, ktérych zagospodarowanie podlega zapisom ustawy o odpadach. Zgodnie
z ustawg o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. suszenie osadow Sciekowych nalezy traktowaé
zgodnie z zat. 1 jako proces odzysku o kodzie R12 - wymiana odpaddw w celu poddania ich
ktoremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R11 (w przypadku rolniczego
wykorzystania) lub zgodnie z zat. 2 jako proces unieszkodliwiania o kodzie D13 — sporzadzanie
mieszanki lub mieszanie przed poddaniem odpadow ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycjach D1 — D12 (w przypadku wspétspalania lub spalania). Caty strumien powietrza
usuwanego z suszarni nalezy podda¢ deodoryzacji. Nalezy do tego zastosowac instalacje
sktadajgcg sie z ptuczki oraz biofiltra. Powietrze pobierane z hal suszarni powinno byé
nawilzane, ptukane oczyszczane z pylu w pierwszej fazie. Do tego celu konieczny jest wtrysk
wody do strumienia powietrza poprzez specjalne dysze. Usuwane pyly odprowadzane sg razem
z wodg pluczaca do leja odciekowego skad przepompowane sg na cze$é biologiczng 0S. Po
usunieciu pytéw powietrze jest doprowadzane pod biofiltr. Stad powietrze rozchodzi sie poprzez
ztoze filtracyjne skfadajgce sie z zrebkow drewna. Materiat filtracyjny powinien charakteryzowac
sie duzg powierzchnig, niskim poziomem oporu przeptywu oraz optymalng strukturg do
osadzania sie mikroorganizméw rozktadajgcych odory. W materiale filtracyjnym nastepuje
intensywne usuwanie substancji odorowych. Na powierzchni biofiltra znajdujg sie zraszacze w
celu utrzymania odpowiedniej wilgotnosci ztoza. Woda do zraszacza i ptuczki bedg Scieki
oczyszczone po membranowej filtracji. Instalacja deodoryzacji musi zagwarantowac
oczyszczenie catego strumienia powietrza wydostajgcego sie z hali. Instalacja ta nie moze mieé
zadnego wptywu, nie moze ograniczaé w zaden sposéb procesu suszenia, powinna by¢
zintegrowana z automatykg suszarni oraz zapewnig¢ oczyszczanie catego strumienia powietrza
w ilosci 200 000 m3/h. Instalacja powinna zapewniaé redukcje substancji ztowonnych, gtéwnie
amoniaku na poziomie 90%. Zuzycie energii elektrycznej procesu suszenia nie powinno
wzrosngc¢ wiecej niz o 10 kWh na tone odparowanej wody.

Konstrukcja

Wiasciwy proces suszenia osadu prowadzony bedzie w suszarni, ktéra bedzie sie sktada¢ z 2
hal suszarni i magazynu osadu. Na fundamentach zelbetowych stanowigcych prostokaty
wyniesione ponad poziom posadzki zostang posadowione konstrukcje stalowe hal.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stanowi¢ bedzie ocynkowanie ogniowe. Konstrukcja
— dach i sciany bedzie pokryta szklem hartowanym z uszczelkami zamocowanym przy pomocy
profili aluminiowych. Wewnagtrz hali zostanie wykonana posadzka z betonu. Do konstrukcji
bedzie zamocowane wyposazenie hali takie jak system wentylacyjny oraz ukfad zasilania
i sterowania przewracarka.

Parametry suszarni stonecznej

powierzchnia catkowita zabudowy ok. 18252 m?

dtugos¢ zabudowy ok. 50,98 m
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szeroko$¢ zabudowy ok. 38,75 m

powierzchnia 2 hal suszgcych ok. 1388,16 m?
dtugosc hali suszgcej ok. 40,68/32,67 m
szeroko$¢ hali suszgce;j ok. 18,95m/18,90m
wysokos$¢ wewnatrz hali ok. 3,65 m

ilos¢ osadu przed suszeniem ok. 1500 t/rok

zawartos¢ suchej masy przed suszeniem ok. 20 %

ilos¢ osadu po suszeniu ok. 333 t/rok

zawartos¢ suchej masy po suszeniu ok. 90 %

redukcja masy osadu ok. 1167 t/rok (77 %)

uzyskanie wartosci opatowe;j ok. 11-13 MJ/kg

zuzycie energii elektryczne;j ok. 20-30 kWh/t odparowanej wody

Proces technologiczny

=  Zatadunek suszarni

Osad $ciekowy po odwodnieniu na poszczegdlnych oczyszczalniach Gminy Chetmiec do
poziomu min. 21 % SM bedzie dostarczany transportem kotowym do magazynu osadu, skad
tadowarka przewiezie osad do poszczegdinych hal tak, aby pryzma nie byta wyzsza jak 40 cm.
Magazyn osadu wraz z halami suszarniczymi stanowi jeden zadaszony obiekt. Powierzchnia
zabudowy magazynu bedzie wynosi¢ 374 m?, pokrycie dachu i $cian tak jak dla suszarni szkio
hartowane w ramkach aluminiowych i z uszczelkami. Magazyn zostanie usytuowany w sposob
umozliwiajacy wjazd do Srodka ciggnika siodtowego z naczepg w celu zatadunku osadem
wysuszonym. W $cianie szczytowej magazynu zabudowane bedg dwie osobne bramy. Przed
jedng z bram wykonana bedzie rampa w celu wytadunku osadu dowozonego. Druga brama
umozliwia wjazd catego ciggnika siodtowego z naczepg do $rodka w celu zatadunku osadem
wysuszonym bez wzgledu na warunki atmosferyczne (wiatr, deszcz).

=  Proces suszenia

Suszenie osadu w suszarni sfonecznej polega na wykorzystaniu energii stonca, ktéra
podgrzewa osad i powietrze znajdujgce sie w hali. Dwie hale suszgce bedg miaty tgczng
powierzchnie zabudowy 1424 m? i bedg suszyly rocznie 1500 ton osadu o poczatkowej
zawartosci suchej masy 20% do koncowej zawartosci suchej masy 90%. Osad
w poszczegolnych porach roku bedzie suszony ze zmienng intensywnoscia, a zimg suszarnia
pracowata bedzie gtéwnie jako magazyn osadu. Osad ma barwe ciemng czarno — brunatng,
zatem dobrze absorbuje promieniowanie stoneczne. Powietrze w hali nagrzewa sie dzieki
wnikaniu promieniowania stonecznego do wydzielanej przestrzeni przez transparentng



przegrode ze szkta osadzong na konstrukcji hali bez mozliwosci ucieczki energii drogg
konwekcji czy promieniowania odbitego, z wykorzystaniem tzw. efektu szklamiowego.
O intensywnosci nawiewu przez wentylatory cyrkulacyjne, ilosci usuwanego powietrza z hali za
pomocg wentylatorow wywiewnych oraz intensywnosci procesu przewracania bedzie
decydowac system automatyki. System ten winien zapewnia¢ optymalne wykorzystanie energii
stonecznej przy minimalnym zuzyciu energii elektryczne;.

Wyposazenie technologiczne stanowi¢ beda:
— wentylatory osiowe cyrkulacyjne — 16 szt.
— wentylatory wywiewne (wyrzutowe)- 12 szt.
— samojezdna przewracarka osadu — 2 szt.

— Szafa sterownicza,

— Stacja pogodowa.

Wentylatory wywiewne (8 szt.) bedg zamontowane na state i stuzy¢ bedg do zwigkszenia lub
wymuszenia wymiany powietrza wewnagtrz hali zgodnie z sygnatami systemu automatyki.
Naptyw powietrza odbywaé sie bedzie przez zaluzje nawiewne state oraz automatycznie
uchylang klape z napedem elektrycznym w Scianie szczytowej. Kazdy z wentylatorow posiada
wydajnos$¢ do 22 000 m*h | moc nie wiekszg niz 1 kW. Regulacja wydajnosci wentylatoréw przy
pomocy przetwornicy czestotliwosci.

Wentylatory cyrkulacyjne zamontowane bedg wewnagtrz hali w stalowych ramach, ktére
umozliwiajg ruch wentylatora tak, aby strumien powietrza cyrkulacyjnego omywat jak najwiekszg
powierzchnie warstwy osadu. Wszystkie wentylatory wykonane bedg z aluminium i pokryte
powiokg epoksydowa.

Wszystkie komponenty (np. uszczelki) zaprojektowane sg pod katem spetnienia podwyzszonych
wymagan w urzgdzeniach suszarniczych. W catej instalacji nalezy zastosowac ciche
wentylatory osiowe o wysokiej wydajnosci ze specjalnie uksztattowanymi kotami wirnikowymi
(ksztatt sierpa, Srednica 91 cm). Silniki, obudowy i przytgcza sg zabezpieczone przed wilgocig i
korozja (specjalna dwusktadnikowa powtoka lakieru).

Dane techniczne wentylatorow:

- wszystkie elementy mocujgce ze stali szlachetnej,

- tozysko kulkowe ze standardowym nasmarowaniem,
- aluminiowe fopatki,

- wydajnosé do 22 000 m*/h

- min IP54

- jednowarstwowa powtoka epoksydowa

- ochrona przed wilgocig i tropikiem,

- ochrona silnika dzieki wytgcznikowi termostatowemu,
- przystosowanie do pracy w wysokich temperaturach.

Za przewracanie, rozgarnianie i napowietrzanie osadu odpowiedzialna bedzie automatyczna
elektryczna samojezdna przewracarka osadu — 2 sztuki, po jednej dla kazdej z hal suszacych.
Wszystkie elementy stalowe przewracarki za wyjgtkiem napedow i przektadni wykonane
zostang ze stali nierdzewnej, co zapewnia dtugi czas eksploatacji urzgdzenia. Przewracarka jest
urzgdzeniem samojezdnym zapewniajgcym mozliwos¢ wyjazdu urzadzenia z hali do prac
serwisowych lub jedli zajdzie konieczno$¢ podczas zatadunku osadu odwodnionego i
wytadunku osadu suchego tadowarkg. Urzadzenie przewracajgce osad powinno by¢ identyczne
w obu halach. Eksploatacja urzgdzenia powinna by¢ tatwa | bezpieczna.
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W przypadku awarii jednego z urzgdzen przewracajgcych osad obstuga bez dodatkowych
urzadzen bedzie mie¢ mozliwosé przestawienia/przejechania urzgdzenia sprawnego do drugigj
hali w celu mieszania i napowietrzania osadu. Eksploatacja urzgdzenia powinna by¢ fatwa i
bezpieczna. W przypadku awarii urzgdzenia, aby unikngé napraw w ucigzliwych warunkach
wewnatrz hali w szczegdlnosci latem przewracarka musi by¢ dostosowana do wywozu z hali
woézkiem widtowym lub koparkg bez koniecznosci demontazu jakiegokolwiek wyposazenia
przewracarki. Otwarcie bramy spowoduje automatyczne wytgczenie przewracarki.

Praca catej instalacji suszenia osadéw nadzorowana jest z poziomu centralnej szafy zasilajgco
— sterowniczej ze sterownikiem PLC. W skfad systemu sterowania wchodzg:
— wszystkie wymagane szafki zasilajgco — sterownicze,

— czujniki,
—  przetworniki.

Czujniki zainstalowane w suszarni mierzg, analizujg i nadzorujg wszystkie wazne parametry na
zewnatrz i wewnatrz hali suszarni, tj.:

— temperature powietrza na zewnatrz i wewnatrz hali,

— wilgotnos¢ powietrza zewnetrznego,

— wilgotnos¢ powietrza wewnetrznego,

— promieniowanie stoneczne,

— predkos¢ wiatru.

Program sterujgcy wyznacza optymalne warunki procesu, steruje i monitoruje dziatanie
wszystkich elementéw wyposazenia suszarni tj.: systemu wentylacji, klap uchylnych,
przewracarki. Zintegrowany system bezpieczenstwa zatrzymuje prace przewracarki w chwili
otwarcia wrét do hali suszarni.

Szafy sterownicze beda zlokalizowane w budynku istniejgcej oczyszczalni Sciekow.
Moc catkowita zainstalowanych urzgdzen wyniesie 40 kW.

=  QOdbiér wysuszonego osadu

Wysuszony osad (po uzyskaniu wymaganego stopnia wysuszenia) powinien byé wywozony
conajmniej raz do roku. Wytadunek bedzie sie odbywat tadowarkg kotowg, kitdra granulat
wysuszonego osadu zaftaduje na srodek transportu, ktéry wywiezie osad do miejsca
ostatecznego zagospodarowania. Kazda z hal suszacych bedzie posiadata wlasng brame
przesuwng o szerokosci min. 5 m. Zatadunek odbywat sie bedzie wewnatz hali, co pozwoli na
zatadunek w dowolnym czasie bez wzgledu na warunki atmosferyczne. Srodek transport
wjedzie do hali i zostanie zatadowany nagarnietym wczes$niej osadem przez tadowarke kotowa.
Wyjazd tadowarki z hali suszgcej z osadem wysuszonym bedzie odbywat sie tg samg bramg jak
zafadunek hali. tadowarka po napetnieniu tyzki wyjedzie przed hale do magazynu i roztaduje
tyzke wysypujac jej zawarto$¢ do magazynu osadu lub do skrzyni tadunkowej Srodka transportu,
ktéry wjedzie do magazynu osadu na czas zatadunku.

W celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania instalacji i z uwagi na odpowiedzilnos¢
technologiczng i gwarancyjng cata technologia powinna stanowi¢ jedng dostawe i pochodzi¢ w
catosci od jednego producenya posiadajgcego autoryzowany serwis oraz magazyn czesci
zamiennych na terenie Polski.



PARAMETRY TECHNICZNE Lt ADOWARKI PRZEGUBOWEJ:

W celu zapewnienia prawidtowego rozprowadzenia dostarczanego osadu w stonecznej suszarni
osadow nalezy w ramach przedmiotowego zamdwienia dostarczy¢ tadowarke przegubowg — 1
szt. spetniajgcg ponizsze parametry:

Dtugos¢ catkowita bez tyzki 2916 mm

Dtugosé maszyny bez tyzki 2 900 — 2 920 mm

Dtugosé maszyny z tyzkg max 3 880 mm

Szeroko$¢ maszyny max. 1560 mm

Wysokos¢ z kabing max 1 940 mm

Wysokoé¢ zatadunku max 4 130 mm

Wysokos¢ zatadunku do dolnej krawedzi tyzki - minimum 4 130 mm

Wysokoé¢ podnoszenia na widtach 4 300 mm

Wysoko$¢ podnoszenia na widtach minimum 4 250 mm

Rozstaw osi max. 1 925 mm

Moc silnika od 22 kW do 25 kW

Pojemnosc¢ tyzki  minimum 0,8 m3

Udzwig na maksymalnym ramieniu minimum 420 kg

Masa maszyny od 2 500 kg — do 2600 kg

Promien skretu na zewnetrznej krawedzi kota minimum 2 600 mm

Wszystkie osie skretne, funkcja kraba.

Serwis gwarancyjny maszyny nie dalej niz 99 km.

DOSTAWA | MONTAZ AUTOMATYCZNEGO SYSTEMU USUWANIA FOSFORU WRAZ Z
DOSTAWA STACJI DOZOWANIA PAX:

Wraz z dostawg technologii stonecznej suszami osadow nalezy dostarczyé | zamontowaé
automatyczny system usuwania fosforu wraz z dostawg stacja dozowania PAX — 2 kpl.
spetniajgcg nastepujgce parametry:

Modut optymalizacji chemicznego strgcania fosforu powinien dziata¢ na podstawie pomiaru
tadunku ortofosforanéw na odptywie z reaktoréow biologicznych do komory filtracji membranowe;j
w petli zamknietej (pomiar stezenia ortofosforandw po punkcie dozowania czynnika
strgcajgcego+ pomiar przeptywu $ciekdw doprowadzanych do poszczegdlnych komoér osadu
czynnego). Dozowanie czynnika strgcajgcego (ptynne sterowanie wydajnoscia pomp
dozujgcych) powinno by¢ optymalizowane w czasie rzeczywistym tak, by zostata zadozowana
wymagana jego ilos¢ i jednoczesnie zostato zapewnione uzyskanie zatozonej wartosci stezenia
fosforu na odptywie. Dla bezpieczenstwa powinno by¢é mozliwe wprowadzenie do systemu
wartosci minimalnej i maksymalnej dawki czynnika strgcajgcego.

Komunikacja, funkcjonalnos¢ nadrzednych modutéw sterujgcych.

- bezposrednia wspodipraca z systemem pomiarowym (AKP), oraz z systemem walidaciji,
nadzoru nad pomiarami, ocena wewnetrznych komunikatow instrumentéw procesowych,
funkcja prognosys .

- podigczenie do istniejgcego systemu wizualizacji zainstalowanego na oczyszczalni sciekow w
miejscowosci Wielogtowy przez przetworniki pomiarowe wyposazone w odpowiednig karte
komunikacyjng

- fabrycznie zaprogramowane algorytmy




—parametryzacja z poziomu wizualizacji systemu optymalizacji (dostep do wizualizacji z
kazdego komputera w sieci LAN oczyszczalni sciekéw oraz z panelu dotykowego systemu
optymalizacyjnego zabudowanego w elewacji szafy automatyki)

- strategia bezpieczenstwa (w przypadku zaniku informacji o danym stezeniu lub przeptywie

automatyczne uruchomienie alternatywnego wariantu lub praca na profilach historycznych, do

momentu przywrdcenia sygnatu) - obstuga 2 ciggéw technologicznych

Pomiary - AKP

W celu zapewnienia poprawnego funkcjonowania systemu powinny zosta¢ dostarczone
niezbedne pomiary. Na podstawie otrzymanych wartosci, zewnetrzne moduty sterujgce wybiorg
odpowiednig, najbardziej poprawng aktualnie nastawe.

Wymagane pomiary: Stezenie ortofosforandéw (PO4-P).

Minimalne wymagania dla Aparatury Kontrolno Pomiarowe;j:

AKP powinna by¢ dostosowana do pracy w wewnetrznej sieci komunikacyjnej pozwalajgcej na
petng diagnostyke.

Pomiar stezenia ortofosforanéw (PO4>-P): - 1 kpl.

— cyfrowy analizator sc-ortofosforanow (i walidacji pomiaréw) 2 kanatowy

— fotometr dwuwigzkowy

— metoda pomiaru wanadowo-molibdenianowa - zétta

—  zakres pomiarowy 0,05 - 15 mg PO,*-P /I

— szybki czas odpowiedzi (od 5 min)

— automatyczne: zerowanie / czyszczenie / kompensacja barwy probki

— bez koniecznosci stosowania roztworu wzorcowego

— odczynniki do wymiany: roztwor czyszczgcy i reagent

— zrédto swiatta: dwie diody LED

- wbudowana dioda informujgca o stanie pracy analizatora (praca, ostrzezenie, btgd)

— podtgczenie do wieloparametrowych przetwornikdw pomiarowych

— pamie¢ wynikéw z graficznym przedstawieniem na wykresie

- klimatyzowana obudowa analizatora, pozwalajgca na instalacje bezposrednio na
obiekcie, z petnym dostepem do czesci analitycznej (on-site)

— stopien ochrony IP 55

— menu w jezyku polskim

— urzadzenie dostarczone z niezbedng armaturg montazowg producenta do analizatora
wykonang ze stali nierdzewnej, stupek nosny

— system wczesnego ostrzegania i walidacji pomiaréw

System przygotowania préby do analizatoréw: - 2 kpl.

— system filtracji membranowej z jednostkg sterujgca

— dwa niezalezne filtry w obudowie ze stali nierdzewnej zanurzane bezposrednio w
zbiorniku

— zintegrowany system czyszczenia filtrow sprezonym powietrzem

— ilo$é przygotowanej proby — niezbedna dla poprawnej pracy analizatoréw PO,>-P

- klimatyzowana jednostka sterujgca w obudowie ze stali nierdzewnej, pozwalajgca
zabudowac¢ urzadzenie bezposrednio na obiekcie

— ogrzewane przewody dostarczajgce probe do analizatoréw 10 lub 20 lub 30m w
zalezno$ci od miejsca instalaciji.



— urzadzenie dostarczone z niezbedng armaturg montazowg producenta do sondy
wykonang ze stali nierdzewnej montowana na sztywno z prowadnicg szynowg

Uniwersalny przetwornik pomiarowy: - 1 kpl.

— uniwersalne przetwornik pomiarowy - technologia SC

— mozliwo$¢ podigczenia dowolnej konfiguracji sond, analizatoréw cyfrowych

— 2 wejscia na sondy cyfrowe (dowolna konfiguracja)

— komunikacja pomiedzy sondami, analizatorami a przetwornikiem drogg cyfrowg

— komunikacja: Modbus RTU

— 2 wyjscia 4-20 mA i 4 kontakty

— mozliwo$¢ rozszerzenia o dodatkowe moduty: przeptyw/ pH / Rx / przewodnosé / 4-
20mA / Profibus

— Woyjscia analogowe: tryb operacyjny: Pomiar pierwszorzedowy lub drugorzedny,
obliczona wartos¢ (w wersji dwukanatowej)

— Wyjscia analogowe: tryb funkcjonalny: Liniowe, Logarytmiczne, Bi-liniowe, PID

— Wejscie na karty SD

— Wyswietlacz graficzny 240 x 160 pikseli z podswietleniem LED wieloliniowy

— Obudowa: IP66 / zakres temperatur — 20 do 60 °C

— automatyczna diagnostyka sond pomiarowych z wyswietlaniem komunikatéw
(informacja o czynnosciach serwisowych, kalibracji, wymianie elementéw
eksploatacyjnych, awariach itd.)

— menu w Jezyku Polskim

— urzadzenia dostarczone z niezbedng armaturg montazowg

Wykonanie punktu do poboru probek do analizatora ortofosforanéw na rurociggu odptywowym
osobno dla kazdego ciggu technologicznego.

Zbiornik PAX wspétpracujacy z systemem usuwania fosforu ze sciekéw:

e zbiornik technologiczny: 10001 PE

e zbiornik zabezpieczajgcy 1000 | PE z czujnikiem wycieku

e zestaw ssacy z czujnikiem poziomu

e pompa dozujgca o wydajnosci 7,6 I/h przy cisnieniu 7 bar, materiat glowicy PVDF,
kontrola dozowania, zasilanie 100-240V.- 2 kpl. Kazda pompa dozuje osobno do
przypisanego reaktora biologicznego w zaleznosci od wskazan systemu do usuwania
fosforu.

DOSTAWA MYJKI WYSOKOCISNIENIOWEJ:
Parametry myjki wysokocisnieniowej:
e Wydajnosc ttoczenia: 300-760 I/h
e Cisnie 30-160 bar
e Maksymalna temperatura: 85 °C
e Moc przytgcza: 17,5 kW
o Ciezar: do 110 kg
o Czestotliwosé 50 hZ
¢ Napiecie 400V
e Pistolet spryskujgcy z redukcjg sity nacisku na spust pistoletu
o Uchwyt zapewniajgcy komfortowe trzymanie pistoletu
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o Waz wysokocisnieniowy: 10m
e Lanca spryskujgca 1050mm
e Panel kontrolny z diodami sygnalizujgcymi

MODERNIZACJA POMPOWNI SCIEKOW SUROWYCH PIERWSZEGO STOPNIA:
W zakres modernizacji pompowni $ciekéw surowych pierwszego stopnia wchodzg nastepujgce

prace do wykonania:

- montaz podestu w pompowni $ciekdéw oraz drabiny wtazowej umozliwiajgcej zejscie do dna
pompowni sciekow jak rowniez do poziomu podestu;

- wyniesienie zasuw oraz zaworéw do poziomu umozliwiajgcego zamkniecie oraz otwarcie
wyniesionych zasuw z poziomu zamontowanego podestu;
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