SPECYFIKACJA TECHNICZNA

NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO - WARSTWA SCIERALNA
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Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwiazanych z ulozeniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego w
zwiazku z budowa boiska sportowego.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot
przy wykonywaniu warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego w zwiazku z budowa
boiska sportowego

— wykonanie warstwy $cieralnej grubosci 5 cm z betonu asfaltowego o uziarnieniu
0/12,8 mm.

Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypetiacza mineralnego o okre§lonym
sktadzie 1 uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cia asfaltu,
wytworzona w okre§lony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-bitumiczna o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym ( ciagtym ), utozona i zaggszczona.

Podloze pod warstwe asfaltowa (bitumiczna) — powierzchnia przygotowana do
utozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
normami i definicjami podanymi w ST Nr 1 ,,Wymagania ogdlne”.

Ogoblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST Nr 1 ,,Wymagania ogoélne”.

2. Materialy

2.1.

2.2.

Warunki ogo6lne stosowania materialow
Ogodlne warunki stosowania materialow, ich pozyskania i sktadowania podano w
ST Nr 1 ,,Wymagania og6lne”

Asfalt
Nalezy stosowac asfalt drogowy D 50/70 spetniajacy wymagania PN-EN-12591:2002
1 tablicy nr 1 podanej ponize;j.
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Tablica nr 1. Wymagania asfaltu na warstwg $cieralna.

Lp. | Wyszczegdlnienie wlasciwosci | Asfalt D50/70 | Metoda badan wg
Wiasciwosci obligatoryjne
1 Penetracjaw 25°C 0,1lmm 50-70 PN-EN-1426
2. | Temperatura migknienia °C 46-54 PN-EN-1427
3. | Temperatura zaptonu, nic mniej niz °C 230 PN-EN-22592
4 f{zwriitijcnilgiadmkow rozpuszczalnych,% . 99 PN-EN-12592
Zmiana masy po starzeniu
> (ubytek lub grsyrost), nie wiecej niz._ % m/m 0,5 PN-EN-12607-1
6. Eioezr(;srtleili? r[l)ieinetrac_]a po starzeniu, " s PN-EN-1426
7 Iie;:mrgsir;FI:]riziz migknienia po starzeniu, - 48 PN-EN-1427
Wiasciwosci specjalne krajowe
8. | Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz % 2,2 PN-EN-12606-1
e I
10. E;nifle;aetjuﬁ ;amhwosm’ oc -8 PN-EN-12593
Wypetniacz
Nalezy stosowa¢ wypetlniacz wapienny spetniajacy wymagania dla gatunku 1
okreslone w ,,Wytyczne Badan i Kryteria Oceny Maczek Wapiennych do Mieszanek
Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 56, IBDiM, Warszawa 1998 dla wypelniacza
podstawowego.
Przechowywanie wypehiacza powinno by¢ zgodne z ,,Wytyczne Badan i Kryteria
Oceny Maczek Wapiennych do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 56,
IBDiM, Warszawa 1998.
Kruszywo
Nalezy stosowac¢ kruszywo lamane granulowane klasy I lub II gatunku 1 i speniajace
wymagania normy PN-B-11112:1996.
Tablica 2. Wymagania klasowe dla grysu i zwiru kruszonego
Lp. ] Wiasciwosci Kategoria ruchu 3
1. | Scieralno$¢ w bebnie kulowym
a. po pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy, nie wigcej niz: <25
b. pol/5 pelnej liczbie obrotéw, % ubytku masy w stosunku do
ubytku masy po pelnej liczbie obrotdéw, nie wigcej niz: <25
2. | Nasigkliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa zgodnie z PN-
B-06714, % nie wigcej niz: <1,5
3. | Odporno$¢ na dziatanie mrozu zgodnie z PN-B-06714. 19,
% ubytku masy, nie wigcej niz: <25




Tablica 3. Wymagania gatunkowe dla grysow i zwiru kruszonego

Lp. Wiasciwosci Kategoria ruchu 3
1. | Sktad ziarnowy zgodnie z PN-B-06714. 15:
a. zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na
mokro, % masy
— dla grupy frakcji 2/ 6,3 mm Z l’g
—  grys powyzej 6,3 mm B
b. zawarto$¢ frakcji podstawowej tacznie, % masy >80
— dla grupy frakeji 2 / 6,3 mm =85
— dla frakcji powyzej 6,3 mm <15
c. zawarto$¢ podziarna, % masy <10
—  dla grupy frakcji 2 / 6,3 mm =8
— dla frakcji powyzej 6,3 mm
d. nadziano, zawarto$¢ ziarn, % masy
2. | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych zgodnie z PN-B-06714. 48,
% masy <0,1
3. | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych zgodnie z PN-B-06714. 16, % masy <25
Sktadowanie kruszywa powinno odbywacé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.
3. Sprzet
3.1.  Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST Nr 1 ,,Wymagania og6lne”.
3.2.  Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
3.2.1. Wytwérnia mieszanki
Mieszanka MMA 0/12,8 mm bedzie produkowana w stacjonarnej wytworni,
spetniajacej wymagania okreslone w ST-5.1.
3.2.2. Sprzet do wbudowania mieszanki

Uktadanie mieszanki MMA bedzie si¢ odbywato przy uzyciu rozktadarki, spetniajacej
wymagania podane w ST-5.1.

Zageszczanie rozlozonej mieszanki bedzie wykonywane $rednimi i cigzkimi walcami
stalowymi gladkimi, spetniajacymi wymagania podane w ww. ST

4. Transport

4.1.
4.2.
4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Nr 1 ,,Wymagania og6lne”.
Transport materiatow

Asfalt

Transport asfaltu bedzie odbywaé si¢ w izolowanych cysternach samochodowych,
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze oraz zawory spustowe.

Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatdéw sypkich umozliwiajacy roztadunek pneumatyczny zgodnie z ,,Wytyczne
Badan i Kryteria Oceny Maczek Wapiennych do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych”
Zeszyt No 56, IBDiIM, Warszawa 1998.

Kruszywo



4.2.4.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Mieszanka betonu asfaltowego

Beton asfaltowy winien by¢ transportowany pojazdami jak w punkcie 3.2.4. o
czystych skrzyniach tadunkowych i w czasie transportu i oczekiwania na roztadunek
zabezpieczony przed nadmierng utrata temperatury, jak i wptywem niekorzystnych
warunkow atmosferycznych.

Uzycie srodkéw utatwiajacych rozladunek betonu asfaltowego (tj. emulsji, olejow,
wody itp.) jest dozwolony pod warunkiem, ze ich ilo$¢ jest utrzymywana na
minimalnym poziomie i wszelkie nadmiary winny by¢ usunig¢te przed kolejnym
zatadunkiem.

Czas transportu od zaladunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury produkcji i wbudowania.

5. Wykonanie robot

5.1.

5.2.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST Nr 1 ,,Wymagania ogolne”.
Projektowanie betonu asfaltowego

Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki,
— doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,

— okres$leniu jej wlasciwosci 1 poréwnania wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratoritum Wykonawcy w oparciu o
nastgpujace zrodfa:

— wytyczne niniejszej ST

— norma BN-73/6771-03 — projektowanie mas betonu asfaltowego.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzgdne krzywych granicznych
uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 4. Wykonana warstwa $cieralna z
betonu asfaltowego winna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 4. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu.

Wymiary oczek (przechodzi przez sito) [mm] Kategoria ruchu od KR 3
Y y 0czet P odzl przez stto > | Mieszanka mineralna o uziarnieniu od 0 mm do 12,8 mm
zawartos¢ asfaltu od &
12,8 87 100
9,6 73 100
8,0 66 89
6,3 57 75
4,0 47 60
2,0 35 48
Zawarto$§¢ ziarn > 2 mm 52 65
0,85 25 36
0,42 18 27
0,30 16 23
0,18 12 17
0,15 11 15




0,075

Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w MMA

4,8

6,5




Tablica 5. Wymagania wobec mieszanki mineralno — asfaltowej dla warstwy $cieralnej

53

5.5.

5.6.

Lp. Wiasciwosci Kategoria ruchu 3
1. | Uziarnienie mieszanki od 0 mm do 12,5 mm
2. | Wolna przestrzen w probkach wg metody Marshalla w

temperaturze 135+ 5°C, % (V/V) 0d 2,0 do 4,0
3. | Wskaznik zaggszczenia % > 98,0
4. | Wolna przestrzen w warstwie, % (V/V) 0d 2,0 do 6,0
5. | Gruboé¢ warstwy, cm 5,0

Wytwarzanie

Mieszank¢ mineralno — bitumiczna produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu ciagtym
badzZ cyklicznym zapewniajacych prawidlowe dozowanie sktadnikdéw, ich wysuszenie
1 wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikow 1 gotowe] mieszanki
mineralno — bitumiczne;.

Dozowanie skladnikow mieszanki mineralno — bitumicznej w otaczarkach powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza.

Odchylki masy dozowanych sktadnikow (w stosunku do masy poszczegdlnych
sktadnikow) nie powinny by¢ wigksze od + 2%.

Asfalt winien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z tolerancja + 5 ° C.

Minimalna 1 maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢: dla D 50/70
145 ° C — 165 ° C. Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka
mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskata wlasciwa temperaturge. Maksymalna
temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30 °© C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno — bitumiczne;.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno — bitumicznej powinna
wynosi¢ dla asfaltu D 50/70 od 140 ° C do 170 ° C na wyjSciu z otaczarki.

Warunki przystapienia do robot

Warstwa S$cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura
otoczenia w ciagu doby byta nie nizsza od 5 ° C. Nie dopuszcza si¢ uktadania w czasie
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16 m/s).

Ukladanie i zaggszczanie warstwy $cieralnej

Mieszanka bedzie ukladana mechanicznie, w sposob ciagly, cala szerokoscia drogi.
Elementy. Elementy rozktadajace i doggszczajace rozktadarki beda podgrzane przed
rozpoczeciem robot. Jezeli za rozktadarka wystapi wysigk lepiszcza w postaci plamy,
to mieszanka z tego miejsca bgdzie wybrana topata, a miejsce bgdzie uzupelnione
nowa mieszanka.

Mieszanka bedzie zaggszczana walcami stalowymi gladkimi. Zaggszczanie nie
powinno powodowac¢ wyciskania si¢ zaprawy na powierzchnig.

Ztacza robocze begda rowno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi bedzie
posmarowana goracym asfaltem.

Za zgoda Inspektora Nadzoru , nawierzchni¢ mozna odda¢ do ruchu zaraz po jej
wykonaniu.



6. Kontrola jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Nr 1 ,,Wymagania ogdlne”.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno —
asfaltowe;.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow
Czegstotliwos¢ oraz zakres badan i1 pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno — asfaltowej dla warstwy $cieralnej podano w tablicy 6.
Tablica 6.
Lp. Wyszczegblnienie badan Minimalna ll.czba badan na dziennej
dzialce roboczej
1. | Dozowanie skladnikow dozér ciagly
2. | Temperatura sktadnikow mieszanki mineralno — .
. co 2 godziny
asfaltowej
3. | Temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
4. | Wyglad mieszanki mineralno — asfaltowej Jw.
5. |Sklad 1 wuziarnienie mieszanki mineralno
asfaltowej produkowane;j:
- w otaczarce tradycyjne;j jeden raz dziennie
- w otaczarce tradycyjnej sterowanej komputerem dozor ciagly
8. | Wiasciwos$ci probek mieszanki mineralno — . .
. . . jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni
6.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralne;j
Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu
kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z
zaprojektowana w recepcie laboratoryjne;j.
6.2.3. Sklad mieszanki mineralno — asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno — asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001: 1967. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja
podana ponizej.
Dopuszczalne odchytki od warto$ci podanych w recepcie wynosza dla:
— ziaren frakcji powyzej 2 mm + 5 % bezwzglednych,
— ziaren frakcji od 0,075 mm do 2 mm + 3% bezwzglednych,
— ziaren frakcji ponizej 0,075 mm + 2% bezwzglednych,
— asfaltu + 0,5 % bezwzglednych,
6.2.4. Wlasciwosci mieszanki mineralno — asfaltowej dla warstwy $cieralnej

Na probkach pobranych w trakcie ukltadania mieszanki, zaggszczonych metoda
Marshalla, beda okre$lane wlasciwosci mieszanki: gestos¢ strukturalna, gegstos$¢
objetosciowa i1 niewypelniona wolna przestrzen. Wyniki powinny by¢ zgodne z
recepta laboratoryjna.



6.2.5. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno — asfaltowe;j
Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno — asfaltowej polega na
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i ST.
6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki mineralno — asfaltowe;j
Pomiar temperatury mieszanki mineralno — asfaltowej polega na kilkakrotnym
zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadnos¢ pomiaru + 2 ° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie i ST.
6.2.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno — asfaltowej
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno — asfaltowej polega na ocenie wizualnej
jej wygladu w czasie produkeji, zatadunku, roztadunku i wbudowania.
6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego
6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow wykonanej warstwy S$cieralnej
nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 7.
Tablica 7. Zakres i czestotliwo$¢ badan wykonanej warstwy
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1. | Szerokos$¢ warstwy 2 razy na odcinku jezdni o dtugosci 1 km
2. | Roéwno$¢ podtuzna warstwy planografem albo tatg co 20 m
3. [RoOwnos$¢ poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dhugosci 1 km
4. | Spadki poprzeczne warstwy JW.
5. | Rzgdne wysoko$ciowe warstwy o .
6. | Uksztattowanie osi w planie wg Dokumentacji Projektowej
7. | Ztacza podtuzne i poprzeczne cala dlugo$¢ ztacza
8. | Brzeg, obramowanie warstwy cata dlugosé
9. | Wyglad warstwy cala powierzchnia
10. | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego uktadanego pasa o powierzchni
do 3000 m*
11. | Wolna przestrzen w warstwie JW.
12. | Grubo$¢ wykonanej warstwy JW.
6.3.2. Szerokos$¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z
przedmiarem, z tolerancja + 5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie
ograniczone] kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni,
powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej,
nie mniej jednak niz 5 cm.
6.3.3. ROwnos¢ warstwy

a. Sprawdzenie rownos$ci podtuznej



6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.

6.3.7.

6.3.8.

6.3.9.

Sprawdzenie réwnosci podluznej wykonanej warstwy polega na pomiarze
planografem albo metoda rownowazna. Roé6wnos$¢ podtuzna krotkich odcinkow
nawierzchni (do 500 m) moze by¢ sprawdzana czterometrowa tata.

b. Sprawdzenie rownosci 1 spadku poprzecznego

Sprawdzenie réwnosci 1 spadku poprzecznego polega na przylozeniu taty prostopadle
do osi drogi i pomiarze prze§witu klinem. Sprawdzenie spadkow poprzecznych moze
by¢ wykonywane takze metoda niwelacji.

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z przedmiarem, z tolerancja + 0,5 %.

Maksymalne nierdéwnos$ci warstwy $cieralnej nie powinny przekracza¢ 9 mm .

Rzedne wysokosciowe

Sprawdzenie rzednych wysokosciowych nawierzchni polega na wykonaniu niwelacji i
poréwnaniu wynikow pomiaru z dokumentacja projektowa.

Warto$¢ dopuszczalnych odchylen w stosunku do rzednych projektowych warstwy
wiazacej wynosi + 1 cm.

Uksztaltowanie osi w planie
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa z
tolerancja +5 cm.

Grubo$¢ warstwy
Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cia projektowana, z tolerancja + 10 %.

ZYacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlacza powinny by¢ calkowicie zwiazane, a
przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa S$cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna
wystawac od 3 do 5 mm ponad ich powierzchnig.

Warstwy bez opornikow powinny by¢ rowno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.

Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, kruszacych si¢ 1 spekan.

6.3.10. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zaggszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z
wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjne;.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest 1 m* wykonanej warstwy $cieralne;.
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST Nr 1 ,,Wymagania ogolne”.

8. Odbiér robot



Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST Nr 1 ,,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa platnoSci
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST Nr 1 ,,Wymagania ogo6lne”.
Cena wykonania robo6t obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze
— oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,
— dostarczenie materialow,

— regulacje pionowa studzienek dla wilazoéw kanatowych 1 kratek $ciekowych
ulicznych,

— wytworzenie betonu asfaltowego,
— transport mieszanki na plac budowy,

— zabezpieczenie kraweznikdéw, zakrywanie i odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych
w trakcie robot, pokryw studni rewizyjnych i osadnikow, kratek §ciekowych,
dylatacji, oznakowania statego,

— przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie 1 posmarowanie asfaltem,
— mechaniczne / r¢czne utozenie mieszanki,

— mechaniczne zaggszczenie roztozonej warstwy,

— wykonanie ztaczy,

— zabezpieczenie krawedzi,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan,

— uporzadkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwiazane i standardy

PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

PN-B-06714.22/84 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie przyczepnos$ci
bitumow.

PN-B-11112/96 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych.

PN-B-11113/96 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek.

PN-B-11111/96 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir mieszanka.

PN-EN-12591/02 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

PN-S-04001/67 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno — bitumiczne.
Badania.

BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe. Pomiar  rowno$ci  nawierzchni

planografem i tata.
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